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Entrenamiento de producto

te chemistry

A brand of BASF - We crea



LIMCO’

A brand of BASF - We create chemistry

Portafolio de Lanzamiento LIMCO 8

Fondos Acabados

Enuvcasr

Primer 4:1 _ Bases

—__4 Color

ANNIVTS
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P A A K AR

; mm Resinas
Primer 1K e LA2799 — PU Qe
i LA2999 — PU ; |
LA5999 -
50 : DTM Auxiliares
Antiéxido Universal L A1399 — PE sl G
s Linea

Masilla Colorada RFU Acrilico ww  Belleza

RFU Nitro
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. Como se compone el sistema de color
LIMCQO?

v LA2799-LA2999 Uretano Mono Capa Supreme Plus
v'SOLIDOS
v METALICOS MONOCAPA

v'LA1399 Base Color Limco Supreme Plus
vPOLIESTER BI- CAPA

v'LA5999 DTM Directo a METAL

— GVAVAVAY. VAT BRVAS
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| lransparentes ae
L mezclade diferente &

* tecnologia
SEa
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Fondos
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Asegurando la funcionalidad

\V VAVA A'AVA'A
AVA A AAT NA

€
El espesor del film tiene un impacto directo en la calidad yﬁu a
trabajo de repintado. Productos aplicados en un espesor excesivo de

grietas en la superficie, pulverizacion, perdida de brillo y/o hundimiento. 4

%<

- AVASAVAVAVA'A AVAVA 4
 AVAVAS VA'A A AANA

- AVAVAVAVAVAVATAVA AV
ANANVAVANA A A A A

A

Si los productos son aplicados muy finos, esto podria causar:
delaminacion, mayor riesgo de astillado, agrietamiento de la superficie, hundimiento

desvanecimiento de la capa de acabado.
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LIMCO Fondos
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A brand of BASF - We create chemistry

Espesor del film medido en micras (um)

Sistema de pintado
115 pm

......

En comparacion:un pelo humano, aprox. 70 pm &

El espesor del film en pm indica el valor medible que se usa para describir el
espesor de una o varias capas de pintura.

1 um equivale a 1.000 milimetros
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1. Tipo de soplete y configuracion de la boquilla

El tipo de soplete - HVLP o de gravedad homologada, dependiend
aplicar — y la correcta seleccion de la boquilla son los factores mas
para alcanzar los espesores de pelicula recomendados.

2. Ajuste del producto

Los catalizadores y diluyentes senalados, y las cantidades a agregar, deben ser
respetados de forma estricta. En este sentido, la tabla de temperatura puede
ayudar.
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Primer de relleno / imprimacion

Los diferentes esquemas de repintado requieren diferentes tipostd
relleno de imprimacion:

AACAA A ALY NA
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Primer de relleno: Lijable — para usar en areas reparadas

El primer de relleno lijable sirve para rellenar las marcas de lijado
(grano P240) y para suavizar las zonas de transicion (masilla — sustrato — pintura
antigua).
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Preparacion:

Antes de aplicar el primer, lijar el sustrato con una lijadora orbital
usando granos P80 — P150, e imprimarlo segun corresponda.

,%:."-‘,‘ A, y ; ."“,L
50, =N “...; /"'W\
/ /'\ Ry ey Nz
S s b it \Ogey \ / \&
\/ mv‘::; ol y \/
VERETSTEA CERYA |
g FaAW z
ey .
NN
L
4

Si el grano de la lija es demasiado grueso, las marcas del
ljado seran demasiado profundas. En consecuencia, el
primer de relleno debera ser aplicado en mayor espesor:
Los tiempos de secado recomendados de secado seran
insuficientes y el resultado sera el hinchamiento del
material de fondo en las rayas del lijado.
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El sustrato debe estar libre de polvo y seco.

El primer (una capa fina) debe ser oreado por 10 minutos

ANNAVAVAVA A A A A
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Aplicacion:
El primer de relleno se aplicara en dos capas o0 manos.

La primer mano sirve para sellar el sustrato; por lo tanto debe
aplicarse ligeramente (capa de barrera).

Esto evitara que el contenido de solvente de las capas
subsecuentes penetren en la pintura antigua, previniendo asi el
hinchamiento.
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Segunda capa: Una vez que la primera capa se haya oreadﬂ "4’4’42
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Asegurese de aplicar cada mano de imprimacion de relleno / imprimacion
sobre un area mas grande gque la anterior (aproximadamente del ancho de
una mano )
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En caso de aplicarse espesores de pelicula superior a 70 |;|?&1
permitirse tiempos de oreo mas prolongados, como también ﬂtle’ )0 d€
secado tambien debe extenderse en consecuencia. El espesor maximao¢
la pelicula es de 150 um.
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Presentacion LP5500: 0,9L
Presentacion LR32: 1Ly 5L

& e

Ofrece buena adherencia. Se seca
rapidamente al aire, es facil de lijar y
pOSee un buen espesor de pelicula.

Perewl]:
100% LP5500 =
100% LR32

9& EIVLPbl’G -1,8 mm ?T?T?

a 3 bar _

0.7 bar en boquilla =
20°C 2 hsh

gﬂ P 400 60°C 30 min.

P 800
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Presentacion LP333: 2L
Presentacion LH333: 0,5L
Presentacion LR32: 1Ly 5L
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Primer LP333
S N | N |

Primer de secado rap/do faC// de lijjar;
buen relleno y alta adherencia. Para
usar en su version flijable o alto
espesor. Aplicacion muy segura

A
100% LP333 =
25% LH333
25% LR32 2 2 2
HVLP 1, 7 1,9 mm TT

0. 7 bar en boquilla

AVAVAVAVAVAVA

= 20°C 4 hs..
a4 b 100 60°C 30 min.

Rendimiento 0,233 gr/m2
7 el tedrico: J
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Barniz LIMCO
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Debido a la presion reducida del soplete HVLP, la pintura deb
aplicada a una distancia entre 10 a 15 cm.

Tecnologia HVLP
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El solapamiento entre pasadas debe ser de 75% aprox.

Solapamiento
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L

Presentacion LC333; 1L/5L
Presentacion LH333: 0,5L
Presentacion LR32: 1Ly 5L

Glreza, rapico secado y faci de pull:

BRI < D >

5%

Barniz LC 333
EEE N | N |

Clear poliuretanico para pinturas
bicapa. Excelente resistencia al
amarilleo, buena terminacion y

AAADA A A

2:1:10% —
100% LC333 i {
50% LH333

10% LR32 ? 2 2
HVLP 1,3 mm i1

2

a 3 bar _
0.7 bar en boquilla

20°C 5 hs.
60°C 30 min.

Rendimiento 0,210 gr/m2
teorico:
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Barniz LC 3900
T N [N\ |

Clear MS multiusos pred//wdo para
pintura bicapa. Posee un amplio rango
de aplicaciones gue van desde un
panel hasta repintado completo.

Presentacion LC3900: 1L
Presentacion LH3900: 0,5L /0,2 L

SEo
«

21212‘ Hasta mate

HVLP 1,3 mm 5
9& 2 a 3 bar 20°C 5 hs.
0.7 bar en boquilla 60°C 30 min.

Rendimiento 0,210 gr/m2
teorico:

AAAA
AAADA A A




LIMCO

A brand of BASF — We create chemistry

Acabados
LIMCO SUPREME PLUS

AVAVAVAVAVAVAV.VAY 7 VAR
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Tecnologia HVLP
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El trazo de la pistola debe ser paralelo a la superficie del panel. Aln
en superficies verticales, el patron del spray debe estar alineado a la
forma de la carroceria.

Especialmente cuando se pinta superficies horizontales como capos,
es indispensable un perfecto manejo de la pistola para obtener un
resultado perfecto.
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Acabados

El solapamiento de las manos debe ser aprox. del 75%
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4 factores son importantes cuando se usa pistolas g >
HVLP L

VAYA A AVA A
V VAVA AVAVAYA
——_ WAA A/AV \4

- ANAVAVAVAVAVA AVAV
\WAVAY VA A

\V.VA'A A A'A %

1. Distancia correcta entre el soplete y la pieza

At

2. Correcta presion de aplicacion
3. Correcto solapamiento

w\/\/

w\/\/
AVAVAN

4. Siempre aplicar en los angulos correctos




Sistema Mono Capa Uretano Rapido
N BN

LIMCO

A brand of BASF — We create chemistry

£l sistema Mono Capa Uretano 2K seca rapidamente
para obtener un acabado libre de polvo y con buena
nivelacion, buena opacidad y un buen briflo.

Basico Color: LA Bases

Transparente de Mezcla: LA2999

AAADA A A

Preparacion color:
1 parte LA2799 : 1 partes bases LA segun formulacion
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SUPREMEO

2
N
S
3 Tran Parente de mezclado pa
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100% color preparado
25% LHM/LHS / LHF
50% LR32

HVLP 1,3 mm
2 a 3 bar
0.7 bar en boquilla

Rendimiento 0,160 gr/m2
teodrico:
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Preparacion color:
1 parte LA2799 : 2 partes bases LA segln

formulacion

PP RS

Sistema Mono Capa Uretano Industrial
_ g SN BN

El sistema Mono Capa Uretano 2K se obtiene una
excelente nivelacion, buena opacidad y un alto nivel de
brillo. La pelicula del acabado tiene una dureza superior
y €s resistente a sustancias quimicas.

Basico Color: LA B

Transparente de Mezcla: LA2/99

AAADA A A
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Ayl

100% color preparado
25% LHM/LHS/LHF 2 2 2
50% LR32 11

60°C 30 min

Rendimiento 0,160 gr/m2
teorico:
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. Sistemas de
catalizacion

especificos neles o

para cada
necesidad,

como [os LHF, LHM

usados en 1-2 Paneles o hasta 25°C

/oS procesos
de alta

l'ECHO/O_(]IZ'v’. Tomar en cuenta temperatura y

tamano de reparacion
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£l Sistema Limco Supreme PLUS tambien ofrece un

sistema BI-Capa compuesto por tintas de alto poder
cubriente. Este sistema se puede emplear para hacer
retogues sobre acabados originales de Bi-Capa y
fransparente o para trabajos de pinturas generales

Basicos Color:

Transparente de Mezcla: LA1399

Preparacion color:

1 parte LA1399 : 2 partes bases LA/LIB segun
formulacion
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100% color preparado
50% LR32

[
@ ’ )
S
SUPREME FiPe,
r 4 ®
9 B
LA1399 |
Basecoat Mixing Clear
Vernis de mélange pour couche de
arente de mezclad ra cap

o
base
a base

L .

Rendimiento 0,120 gr/m2
teorico:
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Sistema Directo Metal
g U SN gl BN

LIMCO’

A brand of BASF — We create chemistry

El DTM Limco es un uretano acrilico tinteable,
resistente, de dos componentes gue se utiliza para
aplicar la capa de acabado sobre metales desnudos,
aluminio y sustratos galvanizados adecuadamente
preparados.

AT I——

Basicos Color: Bases LA

Transparente de Mezcla: LA5999

AAADA A A

Preparacion color:
3 parte LA5999 : 1 partes bases LA/LIB segin formulacidn
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100% color preparado
25% LH710
25% LR32

HVLP 1,3 mm
2 a3 bar
0.7 bar en boquilla

Rendimiento 275-295
teorico: ies2/galon para
,0 mils
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Resina Directo Metal
LA5999

Resina PU Rapida
LA2999

Resina sintética
Resina acrilica
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Serie de pintura

Supr DTM SS
Fondo Supr Plus (s
Supr Urethane S/S
Supr Urethane NR ¢
Supr 1K Acrylic S5

ShSiou i

Resina PU Industrial
LA2799
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